TUBERIA CONDUIT

BAJO NORMA UL 797
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ELECTRICAL METALLIC TUBING — STEEL (EMT UL) E255760
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DESIGNATOR I_ﬂ m-m wm I_“
/2" 16 0.706 17.93 0.424 0.042 10
3/4" 21 | 0922 | 23.42 0.647 0.049 10
1" 27 | 1.163 | 29.54 0.952 0.057 10
11/4" a5 1.510 | 38.35 1.414 0.065 5
11/2" 4] 1.740 | 44.20 1.637 0.065 5
2" 53 | 2.197 | 55.80 2.083 0.065 -
21/2" 63 2875 | 73.03 3.051 0.072 ===
3" 78 | 3.500 | 88.90 3.720 0.072
" 103 | 4500 |11830| 5.506 0.083

La tuberia Conduit EMT marca JUPITER™ es utilizada para la proteccién
de las instalaciones eléctricas visibles y ocultas, alojando los conducto-
rés eléctricos protegiéndolos contra el deterioro y evitando Incendios
por corto circuito.
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Con esta finalidad PEASA fabrica la tuberia
EMT marca JUPITER™ bajo la norma UL-797
ya que contamos con la aprobacién

de Underwriters Laboratories Inc.
para fabricar y exportar

aste producto.

El tubo es galvanizac
inmersién en caliente
exterior utilizando zinc
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Proceso de Fabricacion

Se fabrica con lamina de acero al carbon soldada por
fusion con maquinaria de alta tecnologia, esto nos
permite controlar la costura evitando filos cortantes que
pudieran dafar a los conductores eléctricos durante la
instalacion de los mismos.

Se le realizan pruebas mecanicas las cuales superan lo
minimo requerido por las especificaciones de la norma
de fabricacion ASTM-A513.

Nuestra tuberia se encuentra disponible en diametros
de 12"a 3"y 4", en calibres conforme a la norma y a longi-
tud normalizada3 de 3.05 m +/- 5 mm
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SELLO CROMICO _
\ CAPA DE ZINC
r 2 El recubrimiento de
zinc en la superficie

Con &l alto control de calidad de la materia

prima y los procesos de fabricacion de la
tuberia EMT UL "JUPITER", logramos dar
excelentes propiedades para las opera-
ciones de doblado.

Durante las diferentes etapas del proceso de

fabricacidn se efectuan inspecciones y pruebas
para asegurar la calidad de nuestra tuberia.

Las pruebas mecanicas realizadas a nuestros
productos exceden los requisitos solicitados
por las normas de fabricacion,

Se llevan a cabo auditorias durante el proceso y
al producto terminado para asegurar nuestro
producto antes de embarcar hacia el cliente
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